Stadium i zakres:
Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych

SST - A-01.02.01
IZOLACJE TERMICZNE PRZEGROD PIONOWYCH

1.1. WSTEP.

1.1. Nazwa nadana zamowieniu.

,MODERNIZACJA SZKOt. PONADPODSTAWOWYCH W ZAKRESIE EFEKTYWNOSCI
ENERGETYCZNEJ — TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU CENTRUM KSZTALCENIA
PRAKTYCZNEGO W OSWIECIMIU PRZY UL. LESZCZYNSKIEJ NR 8~

1.2. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWIORB) sa wymagania dotyczace wykonania rob6t w zakresie wykonania izolacji
termicznych.

1.3. Zakres stosowania STWiORB.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych stanowig czesé
Dokumentdéw Przetargowych i Kontraktowy i nalezy je stosowaé¢ w zalecaniu i wykonaniu
Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.4. Zakres robét objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robét w
zakresie wykonania izolacji termicznych w tym:
izolacje termiczne przegréd pionowych.

1.5. Nazwy i kody.
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach.

1.6. Okreslenia podstawowe.
Podstawowe okreslenia zostaty podane w Specyfikacji opisujgcej ,Wymagania ogélne”

1.7. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w Specyfikacji opisujgcej ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robo6t oraz za ich zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY.

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatobw podano w Specyfikacji opisujacej ,Wymagania
ogolne”.

Wszelkie materiaty powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w ustawie o wyrobach
budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.
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Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb
wskazany w instrukcji producenta, normach panstwowych i swiadectwach ITB.

2.2. Styropian EPS,

Nalezy stosowaé¢ materiaty zgodne z PN-EN 13163+A2:2016.
2.3. Polistyren ekstrudowany XPS.

Nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z PN-EN 13164+A1:2015
2.4. Klej do przyklejania ptyt termoizolacyjnych.

Zaprawa klejgca, cementowa, sucha do zarobienia wodg na budowie w opakowaniach
papierowych. Przyczepnosc¢, [MPa] wg ETAG 004:
a) do betonu:

w stanie powietrzno-suchym = 0,3

po 48 h w wodzie i 2 h suszenia 20,2

po 48 h w wodzie i 7 dni suszenia = 0,3

2.5. Klej do wykonania warstwy zbrojonej.

Dyspersyjna masa klejgca, bezcementowa, fabrycznie przygotowania tak aby po
przemieszaniu byta gotowa do zastosowania, barwiona w masie wg koloru masy tynkarskiej,
zbrojona wtdknami, umozliwiajgca potozenie na jej powierzchni tynku bez koniecznosci
stasowania podktadow tynkarskich. Przyczepnosé, [MPa] wg ETAG 004:
a) do betonu:

w stanie powietrzno-suchym 2 0,9

po 48 h w wodzie i 7 dni suszenia = 1,1
b) do styropianu:

w stanie powietrzno-suchym 20,12

- po 48 h w wodzie i 7 dni suszenia = 0,13

2.6. Laczniki Mechaniczne.

Nalezy stosowac tgczniki mechaniczne tworzywowe z trzpieniem stalowym przeznaczone do
zastosowania w ociepleniach ETICS dla ktérych wydano Aprobate Techniczna krajowg lub
europejska. Stosowacé tzw. montaz zagtebiony z zaslepka systemowa. Z uwagi na podatnosé
ocieplenia $cian petnych na szczegdlnie intensywne oddziatywanie sit ssgcych wiatru nalezy
na elewacjach co cztery warstwy jedng mocowac tgcznikami, ktére zapewniajg odpornosé na
obcigzenie wiatrem wg badania ETAG 004 schemat 2b okreslane poprzez oddziatywanie
blokiem piankowym nie mniejszg niz 1,1 kN/jeden tgcznik. Doktadny wymiar nalezy przyjaé¢ w
zaleznosci od stanu wyréwnania $ciany.

2.7. Siatka zbrojaca.

Do wykonania warstwy zbrojgcej nalezy stosowac¢ uktad zbrojgcy dwoch warstwy siatek z
widkna szklanego o masie powierzchniowej nie mniejszej 155 g/m2.

2.8. Wyprawa zewnetrzna wykonczeniowa.

Stosowac tynk silikonowy o granulacji okoto 1,5-2,0 mm, barwiony w masie zgodny z PN-EN
15824:2017. Kategoria Ill wg PN-70/B-10100.

3. SPRZET.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w Specyfikacji opisujacej
~ymagania og6ine”
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do robdt powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, projekcie organizacji robét.

Liczba i wydajnos$c¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umows.

Sprzet bedgcy witasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw
umowy, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot

4. TRANSPORT.

4.1.

Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogélne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w Specyfikacji opisujacej
~Wymagania ogélne”

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.

5.2.

Ogolne warunki wykonania robét.

5.1.1. Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczgce wykonania rob6t okreslono w Specyfikaciji
opisujacej ,Wymagania ogélne”

Ocieplenie scian zewnetrznych wg technologii ETICS (BSO, lekka-mokra).

5.3.1. Do ocieplenia scian zewnetrznych budynku stosowac¢ systemowe rozwigzanie oparte
na ptytach termoizolacyjnych, wykonane z kompletu materiatbw wchodzgcych w skfad
systemu okreslonego w Aprobacie Technicznej, wydanej dla zestawu wyrobdw do ocieplen
scian zewnetrznych budynkéw wg technologii ETICS. Wszelkie parametry techniczne i
specyfikacje materiatbw muszg znajdowaé potwierdzenie w Aprobacie Technicznej systemu
a wyroby powinny by¢ w niej zapisane z nazwy oprécz ptyt termoizolacyjnych i tacznikow
mechanicznych ktére powinny spetnia¢ wymagania zawarte w Aprobacie Technicznej
systemu oraz wymagania postawione w projekcie. Zwazajgc na podwyzszone wymagania
dotyczace odpornosci na uderzenia pewnych obszarédw elewacji na razonych na
uszkodzenia mechaniczne dopuszcza sie mozliwos¢é potwierdzenia tego parametru na
podstawie odrebnych raportéw z badan akredytowanego laboratorium.

5.3.2. Klejenie styropianu do Scian zewnetrznych. Na $cianach, osciezach okiennych i
podokiennikach stosowac¢ ptyty termoizolacyjne o grubosci wynikajgcej ze specyfikacii
charakteryzujgcych parametréw materiatéw. Przygotowang zaprawe klejgcg nalezy uktadac
na ptycie styropianowej metodg “pasmowopunktowg” czyli na obrzezach pasami o
szerokosci 3-6 cm, a na pozostatej powierzchni ,plackami” w ilosci nie mniejszej niz 3 szt..
Pasma naktada¢ na obwodzie ptyty w odlegtosci okoto 3 cm od krawedzi tak, aby po
przyklejeniu zaprawa nie wyciskata sie poza krawedzie ptyty. Prawidtowo natozona zaprawa
klejgca powinna pokrywac¢ min. 40% powierzchni ptyty, a grubosé warstwy kleju nie powinna
przekracza¢ 10 mm.
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5.3.3. Po natozeniu zaprawy klejgcej, ptyte nalezy niezwitocznie przytozy¢ do sSciany w
przewidzianym dla niej miejscu i docisng¢ przez uderzenie paca, az do uzyskania rownej
ptaszczyzny z sgsiednimi ptytami. Jezeli zaprawa klejgca wycisnie sie poza obrys ptyty, to
trzeba jg usunag¢. Niedopuszczalne jest zarowno dociskanie przyklejonych ptyt po raz drugi,
jak rowniez korekta ptyt po uptywie kilkunastu minut. Ptyty nalezy przykleja¢ w uktadzie
poziomym dtuzszych krawedzi, z zachowaniem mijankowego uktadu spoin pionowych.

5.3.4. Na poziomg krawedz narozy nalezy osadzi¢ listwe narozna plastikowg z kapinosem i
siatkg lub zamocowac listwe startowg tak aby woda $ciekajgca z elewacji odptywata poza
obszar Sciany. W przypadku widocznych od spodu miejsc zamiast listwy startowej stosowacé
listwe z kapinosem i siatkg ktérg mozna taczy¢ z warstwg zbrojong i tynkami w sposob
estetyczny. Instalacje, ktére docelowo przebiegajg pod ociepleniem nalezy oznaczy¢ na
zewnetrznej powierzchni ptyt styropianowych, aby wykluczyé¢ ryzyko ich uszkodzeni podczas
wykonywania otworow montazowych dla tgcznikbw mechanicznych. Zewnetrzna
powierzchnia przyklejonych ptyt styropianowych musi by¢ réwna i ciggta. Po wyschnieciu
zaprawy Kklejacej i po zamocowaniu mechanicznym termoizolacji do podtoza nalezy
skontrolowa¢ cata powierzchnie w szczeg6lnosci miejsca potaczen poszczegoinych ptyt.
5.3.5. Wszelkie szczeliny pomiedzy ptytami i innymi elementami elewacji muszg zostaé
wypetnione na catej gtebokosci klinami w ostatecznosci mozna uzy¢ niskorozpreznej pianka
poliuretanowej wprowadzonej na catej szerokosci ptyt termoizolacyjnych. Po zwigzaniu
nadmiar piany nalezy usungC. Nastepnie zewnetrzng powierzchnie pltyt, przeszlifowac
gruboziarnistym papierem Sciernym lub przy pomocy pacy szlifierskiej do styropianu, a
nastepnie doktadne odpylic. Réwna ptaszczyzna lica zewnetrznego przyklejonych piyt
determinuje rowne wykonanie warstwy wierzchnich.

5.3.6. Zaleca sie stosowaé montaz zagtebiony tgcznikbw mechanicznych z zaslepka
styropianowg, co zapewnia ciggtosc izolacji termicznej i zabezpiecza przed powstawaniem
istotnych mostéw termicznych. Liczba tgcznikéw 6 szt./m2 w rozmieszczeniu wg schematu
ponizej w strefie srodkowej sciany i nie miej niz 8 szt./m2 w strefie brzegowej ( 2,5 m od
naroza w kierunku srodkowej czesci Sciany). Montaz tgcznikéw nalezy rozpoczagé¢ dopiero po
dostatecznym stwardnieniu i zwigzaniu zaprawy klejgcej. Proces twardnienia zaprawy zalezy
od temp. i wilgotnosci powietrza. Z tego wzgledu przy wysychaniu kleju w warunkach
optymalnych (+20 °C wilgotnos¢ okoto 55 %) montaz tgcznikbw mozna rozpoczaé dopiero po
48 dniach od przyklejenia ptyt

5.3.7. Wiercenie otworéw montazowych powinno odbywac sie prostopadle do powierzchni
podtoza. Przy zastosowaniu wiertarki udarowej w podtozach takich jak beton, cegty petne z
wierttem zakonczonych gtowica z weglikow spiekanych czyli tzw. widii o $rednicy —
odpowiadajgcej srednicy korpusu tgcznika. W podtozach takich jak . pustaki ceramiczne oraz
z wewnetrzng strukturg prace zwigzane z wierceniem powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przy wytgczonym udarze, natomiast wiercenie w autoklawizowanym betonie komoérkowym
(bloczki gazobetonowe powinno sie odbywaé dodatkowo przy uzyciu wiertta cylindrycznego
ti. do stali. Gtebokos¢ otworu musi by¢, co najmniej o 10 mm diuzsza od projektowej
gftebokosci zakotwienia. Przed wprowadzeniem tgcznika nawiercone otwory nalezy oczyscic¢
z pozostatego urobku, a nastepnie styropian nalezy wyfrezowac¢ za pomagcg specjalnego
frezu osadzonego w gtowicy wiertarki lub wkretarki. Gtebokos¢ wiercenia okresla ogranicznik
zagtebienia i wynosi najczesciej nie wiecej iz 2 cm. W wyfrezowany i oczyszczony otwoér
wprowadzi¢ tgcznik mechaniczny i zakotwi¢, po czym osadzi¢ zatyczke w formie
styropianowego krgzka ktory powinien szczelnie i doktadnie wypetni¢ wyfrezowany otwor
tworzgc wynicowang powierzchnie nie wymagajacej szpachlowania przed wykonaniem
warstwy zbrojonej. Mozna réwniez uzy¢ techniki naciecia specjalng korong i sprezania
styropianu pod talerzykiem tgcznika.

5.3.8. Wszelkie naroza ocieplenie w tym oscieza okienne i drzwiowe nalezy zaopatrzy¢ w
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listwy narozne z siatkg. tagczenie ocieplenia ze stolarkg otworowg wykonuje sie z
zastosowaniem listew tworzywowych odpornych na promieniowanie UV z dylatacyjng tasmag
rozprezng oraz gumowg lub silikonowg uszczelkg. Powierzchnia oscieznicy, do ktorej bedzie
przyklejana listwa musi by¢ oczyszczona i odttuszczona. Zawsze nalezy wykona¢ prébe
klejenia. Podtoze jest adhezyjne (gwarantuje wtasciwg przyczepnos¢ do tasmy) wéwczas,
gdy w trakcie recznego odrywania probki, rozerwaniu ulega tasma dylatacyjna. Po
przyklejeniu listwy do podtoza zwykle konieczne jest odczekanie okoto 1h — umozliwi to
prawidtowe zwigzanie kleju. Pasy siatki z listwy powinny by¢ tgczone na zaktad, co najmniej
10 cm ze zbrojong siatkg systemowa. Listwa posiada réwniez tworzywowe ,,skrzydetko” z
powierzchnig przylepng do ktorej przykleja sie folie ochronng. Ten element ma stuzy¢
czasowej ochronie (czas realizacji ocieplenia) stolarki okiennej i drzwiowej podczas
wykonywania warstw wierzchnich ocieplenia jak i réwniez oszklenia i powierzchni
wymagajgcych zabezpieczenia. Po wykonaniu prac element ochronny powinien byc¢
odtgczony razem z folia. Miejsca potaczen ocieplenia z obrébkami blacharskimi, parapetami i
dylatacjami nalezy uszczelni¢ odpowiednimi materiatami trwale elastycznymi (jak na
przyktad: uszczelniajace tasmy rozprezne, masy trwale plastyczne). W miejscach tych
wystepuje duze skupienie naprezen i moze dojs¢ do peknie¢ i nieszczelnosci,
spowodowanych odmiennym sposobem pracy termicznej roéznych materiatdw. Nie
uwzglednienie tych zasad moze doprowadzi¢ do powstania rys i szczelin, ktére narazone sa
na wniknie wody tym samym obnizajgc trwato$¢ catego uktadu ociepleniowego.

5.3.9. Warstwe zbrojong elewacji nalezy wykona¢ za pomocg cementowej zaprawy. Zasady
dotyczace przygotowania zaprawy klejgcej znajdujg sie na opakowaniach produktu.
Przygotowang zaprawe klejgca nalezy nanie$¢ na powierzchnie zamocowanych i odpylonych
(po szlifowaniu) ptyt, ciggtg warstwg o grubosci okoto 3-4 mm, pasami pionowymi lub
poziomymi na szerokos¢ siatki zbrojgcej. Przy nakftadaniu tej warstwy mozna wykorzystac
pace zebatg o wymiarach zebéw 10 x 10 mm. Po natozeniu zaprawy klejgcej nalezy
natychmiast wtopi¢ w nig tkanine szklang tak, aby zostata ona réwnomiernie napieta i
catkowicie zatopiona w zaprawie. Sgsiednie pasy siatki uktada¢ (w pionie lub poziomie) na
zaktad nie mniejszy niz 10 cm. Nastepnie na wyschnieta powierzchnie przyklejonej siatki
nanies¢ drugg cienkg warstwe zaprawy klejgcej (o grubosci ok. 1,0 mm) celem catkowitego
wyréwnania i wygtadzenia jej powierzchni. Grubos¢ warstwy zbrojonej jedng warstwa siatki
powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm. Szerokos¢ siatki zbrojgcej powinna by¢ tak dobrana, aby
mozliwe byto oklejenie osciezy okiennych i drzwiowych na caftej ich gtebokosci.

5.3.10. Przed wykonaniem wyprawy tynkarskiej nalezy zagruntowaé warstwe zbrojgca
podktadem tynkarskim wtadciwym dla wybranego tynku i zachowa¢ okres karencji
(wysychania).

5.3.11. Naktadanie tynku. Bezposrednio przed uzyciem catg zawartos¢ opakowania nalezy
bardzo dokfadnie wymiesza¢ mieszarkg lub wiertarkg wolnoobrotowg (wyposazong w
mieszadto koszykowe), az do uzyskania jednorodnej konsystencji. Po jej uzyskaniu, dalsze
mieszanie jest niewskazane ze wzgledu na mozliwos¢ nadmiernego napowietrzenia masy.
Przygotowang mase tynkarska nalezy rozprowadzi¢ cienka, réwnomierng warstwg na
podtozu, uzywajgc do tego celu diugiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie krotka paca ze
stali nierdzewnej usungé¢ nadmiar tynku do warstwy o grubosci kruszywa zawartego w masie
(zebrany materiat mozna wykorzysta¢ po jego ponownym przemieszaniu). Zgdang strukture
wyprawy nalezy wyprowadzi¢ przez zatarcie natozonego tynku ptaskg pacg z plastiku.
Operacje zacierania wykonac ruchem okreznym przy niewielkim nacisku pacy, rownomiernie
na catej powierzchni elewacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji opisujgcej ,Wymagania ogdélne”.
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Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,Planu kontroli", ktoéry podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na
terenie i poza trenem robét.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikacji.
7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot.
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w Specyfikacji opisujagcej ,Wymagania ogoine”.
7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostkg obmiarowg robét jest — m2 wykonanej izolac;.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robét podano w Specyfikacji opisujacej ,Wymagania ogoine”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji opisujacej
~ymagania ogolne”.

9.2. Sposob rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych.

Cena wykonania robét okreslonych niniejszymi STWIORB obejmuje:
roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie
sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robdt itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Spis przepiséw zwigzanych podano w Specyfikacji opisujacej ,Wymagania ogolne”.

Nr normy Tytut normy

PN-EN 13163+A2:2016 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja

PN-EN 13164+A1:2015 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie --

Specyfikacja

PN-EN 15824:2017 Wymagania dotyczgce tynkow zewnetrznych i wewnetrznych na
spoiwach organicznych

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze
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